
MÁQUINA DE SOBREMESA DE 500W PARA EL
MARCADO A PRESIÓN EN CALIENTE

INSTRUCCIONES DE USO / TERMOGRABADOS PIROS

INSTALACIÓN:

Primero. Instalar la palanca. (1)
La palanca que después servirá para presionar viene desmontada. Para ponerla en su lugar, solo hay
que introducirla en el agujero correspondiente y apretar el tornillo que hay al lado para ajustarla

Segundo. Ajustar la altura. (2)
La máquina tiene dos tornillos (tipo allen) en la parte de atrás que permiten subir o bajar la máquina
para ajustar la altura a las medidas necesarias.

Tercero. Ajustar la inclinación. (3)
La máquina permite regular los 4 tornillos que sostienen el sello para darle una inclinación al soporte.
Para hacerlo es necesario usar dos llaves inglesas. Una sujetará la cabeza del tornillo que sobresale
por encima y la otra llave debe sujetar la tuerca de debajo. Aflojaremos los 4 tornillos y colocaremos
el soporte a la inclinación que queramos. Una vez colocado volveremos a apretar los 4 tornillos.



MARCADO:

Enchufar la máquina a la corriente eléctrica. Apretar el botón de encendido (se encuentra en la parte
de atrás de la máquina. Apretar el botón SET para seleccionar la temperatura. (La temperatura se
regula por dígitos, primero las unidades, después las decenas y finalmente las centenas.)
Ejemplo: Apretamos el botón de subir o bajar hasta situarlo en el número 0. Apretamos la flecha
izquierda. Apretamos el botón de subir o bajar hasta situarlo en el número 5. Apretamos la flecha
izquierda. Apretamos el botón de subir o bajar hasta situarlo en el número 1. Hemos regulado la
temperatura a 150ºC.

El logo o sello con la marca debe enroscarse en la parte de debajo de la plataforma y sujetarlo con
una tuerca.

Parámetros orientativos para diferentes marcados:

Madera: 350ºC - 3 segundos
Bambú: 320ºC – 3 segundos
Pan: 250ºC – 3 segundos
PVC: 100ºC – 1 segundo
Cuero grueso: 180ºC – 3 segundos
Cuero fino: 100ºC – 1 segundo
Papel rugoso: 100ºC – 1 segundo
Papel fino: 100ºC – 1 segundo

(Dependiendo de las características del material a marcar estos parámetros puedes variar (grosor, dureza, …). La opción más
recomendable siempre antes de hacer el marcado definitivo es probar primero en una muestra o un lugar poco visible).


